UNIVERSIDADE DE CAXIAS DO SUL - UCS
LABORATORIQ DE CORROSAO E PROTEGCAO SUPERFICIAL - LCOR
AVALIACAO DO GRAU DE EMPOLAMENTO EM TINTAS

OBJETIVO

Apresentar a metodologia para avaliar o grau e intensidade de empolamento revelado em esquemas de
pintura conforme a norma ASTM D 714:2002(2009). Estes defeitos sdo revelados em pegas submetidas aos
ensaios acelerados de corrosao, por exemplo: névoa salina, névoa salina acética, umidade saturada, dentre
outros.

METODOLOGIA E DEFINIGOES

A formagao de bolhas é um fendmeno peculiar que ocorre em superficies pintadas. Este procedimento
descreve um método para padronizar a classificagdo da descricdo das bolhas quanto ao tamanho e
densidade.

A metodologia estd baseada na analise visual a olho nu através da comparacéao das bolhas existentes na
amostra com os padrdes visuais apresentados no Anexo 01.

Empolamento: bolhas surgidas em superficies pintadas que caracterizam a falta de aderéncia da pelicula de
tinta naquele ponto e em regides imediatas. Somente as bolhas sédo classificadas como empolamento.
Outros defeitos como manchas, depressodes, fissuras ndo estdo inclusas nesta classificagao.

Classificagdo quanto ao tamanho:

As bolhas podem ser classificadas quanto ao tamanho em uma escala de 0 a 10, onde N° 10 representa
“auséncia de bolhas”. Bolhas N° 8 representam o menor tamanho facilmente identificadas a olho desarmado.
Bolhas de N° 6, N°4 e N°2 representam progressivamente tamanhos maiores.

Classificagdo quanto a frequéncia:

Sao apresentadas quatro frequéncias para cada tamanho de bolha, designadas como:
D - Densa

MD - Médio-Densa

M - Média

F - Pouco

PROCEDIMENTO

Avalia-se a amostra quanto ao aparecimento e evolugdo de bolhas e classifica-se conforme os padroes
visuais apresentados no Anexo 01.

APRESENTAGCAO DOS RESULTADOS
Reporta-se a classificagdo das bolhas quanto ao grau (tamanho) e intensidade, sempre que possivel.

Quando a distribuicao das bolhas sobre a area ensaiada apresenta-se sem uniformidade, pode-se utilizar
uma descricao adicional para reportar o observado.
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